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Abstract 


This jig saw comprises means (MM) for fitting the blade (7) which make it possible to fit the latter in two 
perpendicular positions, one for normal work and the other for shaving work. The tool holder (6) of this saw 
is placed very close to the front wall (P) of the saw casing. For this purpose, the eccentric mechanism (5) 


comprises an intermediate pinion (27) mounted, so as to overhang, on a pin (31) fixed in the casing. 
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@ Scle sauteuse. 

® Cette scle sauteuse comporte des moyens de montage 
(MM) de la lame (7) permettant de monter celle-ci dans deux 
positions perpend iculai res Tune pour le travail normal et 
('autre pour ie travail en arasage. 

Le porte-outil (6) de cette scie est place tres pres de la 
parol avant (P) du carter de la scle. A cet effet, le m6canisme 
d'excentrique (5) comporte un pignon intermedlaire (27) 
monte en porte-a-faux sur une broche (31) fixee dans le 
carter. 
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Scie sauteuse. - 



La presente invention est relative aux 
machines-outils- a itain ccmportant un .carter. , dans lequel est 
lege un mecanisme d« entralnement, qui est destine 3. iar 
primer un mouvement de va-et-vient a un outil de coupe 
5 tel qu'une lame de scie. Plus particulierement l'inven- 
tion concerne les machines-outils a main appeles com-. 

munement "scies sauteuses". 

Les scies sauteuses classiques ne permet-r 
tent pas un travail de coupe parallelement a une surfa- 

10 ce, lorsque le trait de coupe se trouve tres pres de 
celle-ci. Par exemple, lorsqu'on desire ajuster le bas 
d'une porte, il est necessaire d'enlever celle-ci de 
ses gonds alors qu'il serait souhaitable de pouvoir 
faire ce travail quand la porte se trouve montee. Une 

15 autre operation de coupe dite "d'arasage" ne pent etre 
effectuee avec les scies sauteuses classiques en rai- 
son de leur encombrement lateral. Par exemple # si un 
tube emergeant du sol doit §tre coupg au ras de celui- 
ci, la scie sauteuse n'est pas appropriee pour le faire. 

20 on a deja tente de perf ectionner les scies 

sauteuses de maniere a les rendre aptes a effectuer le 
travail d'arasage. C'est ainsi que l'on decrit dans le 
US 3. 496.972, une scie du type "sabre" dans laquelle 
est loge un micanisme d ' entrainement destine a impri- 

25 mer un mouvement de va-et-vient a 1' outil de decoupage 
au moyen d'un excentrique. Ce dernier coopere avec un 
organe d • accouplement a 1 ' extreraite duquel est fixe un 
porte-outil pourvu lui-meme a son extremite libre d'un 
collier agencg pour permettre le montage de l f outil 

30 dans deux positions perpendiculaires, l'une pour le 
travail normal et 1' autre pour le travail d'arasage. 

L' excentrique qui entraine 1' organe d' accou- 
plement est monte sur une broche qui traverse une cavi- 
te avant menagee dans le carter et qui est montee a ro- 

35 tation dans des paliers. L'un de ces paliers est dispo- 
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se dans un renflement de la face avant du carter deli- 
mitant ladite cavit§ a cet endroit. La broche porte 
egalement un pignon xnterm§diaire sSpare de l'excen- 
trique et engrenant avec l f extremity dentSe de l'arbre 
5 d'un moteur electrique d'entraxnement. 

II est souhaitable d'une fagon g£n§rale 
qu'un travail de coupe en arasage puisse se faire 
aussi pres que possible par rapport a la surface de 
laquelle dSpasse la partie a couper d'un ouvrage. En 

10 d'autres termes, dans sa position d'arasage, la lame 
de coupe doit se trouver aussi pres que possible du 
plan d£fini par la face de la machine-outil qui vient 
glisser sur ladite surface. 

Dans le US 3. 49 6. 97 2 r pour obtenir ce r§- 

15 sultat, le collier de fixation de la lame de scie 

comporte a cet effet une face d'appui speciale qui est 
decal§e d f une distance importante par rapport a I'axe 
dgfini par I'alignement du porte-outil et de l'organe 
d 1 accouplement . 

2o Ce d§calage important est necessaire en 

raison du montage de I'excentrique dont la broche est 
montee dans un palier qui se trouve entre cet excentri- 
que et la . face d'appui de la machine. 

Or f ce d§calage impose un couple important 

25 au niveau de la fixation de I'outil qui se trouve bien 
situ§ dans le plan de la face d'appui du carter mais 
qui est d§port§ par rapport §. la direction selon la- 
quelle s 1 exercentrz les forces d'entralnement, direc- 
tion qui coincide avec l'axe mentionn§ ci-dessus. 

30 Un autre inconvenient de cette machine 

connue reside dans le fait que les moyens de fixation 
de l'outil sont form§s par un collier dont la section 
de passage intgrieur est choisie de telle fagon que lors 
du demontage, l'outil puisse etre d§gag§ d'une goupille 

35 de blocage fix§e latSralement dans le porte-outil. Le 
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collier ne peut ainsi etre protege par le carter dans 
lequel, dans ces conditions, il faudrait prevoir un 
expace suffisant pour la manipulation du collier, ce 
qui augmenterait considerablement 1 ' encombrement latS- 

5 ral du carter. 

L' invention a pour but de fournir une machi- 
ne de ce type ne presentant pas les inconvenients de 
la technique anterieure. 

L' invention a done pour objet une machine 

10 du type indique ci-dessus, pourvue d'un outil de decou- 
page, notamment une scie sauteuse comprenant un carter 
dans lequel est loge un mecanlsme d'entralnement des- 
tine a imprimer un mouvement de va-et-vient a l'outil 
de decoupage, tel qu'une lame de scie par exemple, au 

15 moyen d'un excentrique et d'un porte-outil loge dans 
une cavite menagee dans ce carter, la machine etant 
en outre pourvue de moyens pour fixer l'outil sur le 
porte-outil dans deux positions perpendiculaires de 
travail l'une pour le travail normal et 1' autre pour 

20 le travail d'arasage, cette machine etant caracterisee 
en ce que le porte-outil est forme par une lame plate 
montee coulissante dans la caviti du carter en etant 
directement guidee dans celui-ci immediatement derriere 
la face avant de cette cavite, en ce que le porte-outil 

25 porte a son extremite inf erieure lesdits moyens de fixa- 
tion de l'outil et est couplee mecaniquement pres de 
son autre extremite avec un pignon intermediaire du. 
mecanisme d ' entrainement i.par 1' intermediaire de 1' excen- 
trique et en ce que ce pignon intermediaire est monte 

30 a rotation sur une partie en porte-a-faux d'une broche 
recue dans le carter et s'etendant dans ladite caviti 
perpend iculairement audit porte-outil. 

Ainsi, le travail de decoupe avec progres- 
sion laterale de l'outil par rapport au carter de la 

35 machine-outil (travail d'arasage), peut se faire au ras 



0072282 



4 

d f une surface sur laquelle vient alors s'appliquer la 
face d'appui du carter, sans que la lame de coupe soit 
deportee dans une mesure importante par rapport S l'axe 
selon lequel s'exercent sur cette lame Les forces d f en- 
5 tralnement. 

L 1 invention sera raieux comprise 3 I'aide 
de la description qui va suivre de deux modes de rea- 
lisation de l 1 invention, et qui est faite a I'aide des 
dessins annexes, donnSs uniquement S titre d'exemple 
10 et sur lesquels : 

- la Fig. 1 est une vue partielle en Eleva- 
tion laterale, d'une scie sauteuse suivant l 1 invention, 
I'outil de decoupage etant plac§ dans la position dans 
laquelle la scie progresse lateralement au cours du 

15 travail; 

- la Fig. 2 est une vue en elevation fron- 
tale de la scie sauteuse representee sur la Fig. 1; 

- la Fig. 3 est une vue en elevation sch§- 
matique des moyens qui dans cette scie permettent le 

20 montage de l f outil de decoupage sur le porte-outil; 

- la Fig. 4 est une vue analogue a celle 
de la Fig. 3 mais montrant I'outil de decoupage dans 
1' autre position de travail; 

- les Fig. 5 et 6 repr§sentent par des vues 
25 respectivement analogues aux Fig. 3 et 4, un autre. mode 

de realisation des moyens de fixation de I'outil de 
d§coupage. 

La scie sauteuse 1 representee sur la Fig. 
1 comprend un carter 2 dans lequel est loge un mecanis- 

30 nte d 1 entrainement 3 comprenant notamment un moteur eiec- 
trique 4. qui/par l f intermediaire d'un mecanisme d'excen- 
trique 5 entraine un porte-outil 6 auquel est fixe un 
outil de decoupage 7 tel qu f une lame de scie. Aihsi 
le porte-outil 6 se deplace selon un mouvement de va-et- 

35 vient longitudinal dans le sens de la fleche F de la 
Fig. 1. 
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Le porte-outil 6 (Fig. 3 et 4) se presente 
sous la forme d'une lame plate 8 presentant un croisil- 
lon 9 dans la branche transversale 10 duquel est pr§vu 
une lumiere 11. Dans cette lumiere est engage un doigt 
5 12 formant excentrique du m§canisme d « entratnement 3. 
La branche longitudinale 13 du croisillon presente 
deux lumieres longitudinales 14 et 15 dans lesquelles 
penetrent respectivement des doigts de guidage fixes 
16 et 17 destines a guider le mouvement de va-et-vient 

10 longitudinal du croisillon 9. A son extremite inferieure, 
le croisillon 9 est pourvu d'un talon de montage 18 
dans lequel est prevu une rainure longitudinale 19 deli- 
mitant sur ce talon deux surfaces d'appui 20a et 20b 
traversees chacune par un trou filete 21. Le talon 18 

15 fait par tie des moyens de montage MM de l'outil 7, ces 
moyens comprenant en outre un bloc de montage 22 qui se 
presente dans cette variante sous la forme generale 
d'un etrier, dont le fond presente une rainure 23 paral- 
lel aux ailes 22a et 22b de cet etrier. Chacune de ces 

20 ailes presente, en outre, une encoche 24 et elles sont 
traversees par des trous respectifs 25 qui dans la posi- 
tion montee de 1' etrier 22, coincident .avec les trous. 21 
menages dans le talon 18 du porte-outil 6. Des vis 26 
sont destinees a fixer le bloc de montage 22 sur le ta- 

25 Ion 18 du porte-outil. 

L'outil de decoupage 7 est constitue par 
exemple par une lame de forme classique et dont la patte 
de montage 7a est d'un premier type standard dans le- 
quel elle presente une largeur legerement inferieure a 

30 la lame 7b proprement dite, comportant le bord tranchant 
7c pourvu d'une denture. 

En outre, cette patte de montage 7a comporte 
un ergot 7d destinS a immobiliser longitudinalement la 
lame dans sa position montie. 

35 Le bloc de montage 22 d§liraite entre ses 
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ailes 22a et 22b un §videment 22c dont la largeur est 
a peu pres egale a la largeur de la patte de montage 
7a de la lame et lorsque le bloc de montage 22 est posi- 
tionng conformement a la Fig. 4, la profondeur de la 
5 rainure 23 augmentie de la hauteur des ailes 22a et 
22b ainsi que de la profondeur de la rainure 19 prati- 
quee dans le talon 18 du porte-outil 6, est Sgalement 
ggale a la largeur de la partie de montage 7a de la 
lame 7 • 

10 On comprend d'aprSs les Fig. 3 et 4 que 

la lame 7 peut etre montee dans la position de decoupa- 
ge lateral (Fig. 3) et dans la position de travail 
classique dans laquelle la scie progresse vers l'avant. 
On voit que dans la position de la Fig. 3, la face exte- 

15 rieure du fond du bloc de montage 22 est appliqu^e cen- 
tre les surfaces d'appui 20a et 20b du talon 18 f et que 
les vis 26 maintiennent la patte de montage 7a de la 
lame 7 entre les ailes de l'gtrier 22. Bien entendu, 
la lame peut etre montie de maniere & pr§senter le 

20 tranchant 7c a droite ou a gauche par rapport au carter, 
de la scie. 

En revanche, lorsque la lame 7 doit etre 
plac§e dans la position de travail classique, le bloc 
de montage 22 est inverse en presentant la face int§- 
25 rieure de son fond contre les surfaces d'appui 20a et 
20b du talon 18 du porte-outil 6. Dans ces conditions/ 
• la patte.de montage 7a de la lame est emprisonnee dans 
les rainures 19 et 23, le bloc de montage 22 6tant immo- 
bilis§ par les vis 26. 
30 Le mecanisme d'excentrique 5 qui comprend 

l'excentrique 12 (Fio;"i)est coupl§ a un pignon interm§- 
diaire 27 engrinant avec l'extremite dent§e de l'arbre 
28 du moteur §lectrique 4. 

Dans le carter 2 est d§limit§ a l f avant une 
35 cavit§ 29 dans laquelle sont log§s le mecanisme §. excen- 
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trique 5, le porte-outil 6 (dont une partie const itue 
d'ailleurs le mecanisme 5) et le pignon intermedia ire 27. 
Cette cavite 29 est delimitee a 1' avant par la paroi 
avant du carter 2 et le porte-outil se trouve situe 
5 immediatement derriere cette paroi avant grace au fait 
qu'aucun organe mecanique n» est place entre elle et le 
porte-outil. Pour obtenir cette disposition avantageuse, 
le pignon interned ia ire est monte rotatif autour de la 
partie en porte-a-faux 30 d'une broche 31 fixee dans 

10 le carter, cette partie en porte-a-faux s'etendant 
dans la cavite 29 transversalement au porte-outil 6 
jusqu'au voisinage immSdiat de celui-ci. 

II en resulte que dans la position d'arasa- 
ge (Fig. 1 et 3), la lame 7 peut pratiquement etre mon- 

15 tee dans le plan P sans qu'il en resulte un decalage 
important par rapport au plan dans lequel se deplace 

le porte-outil 6. 

Par ailleurs, il apparait clairement sur 

les Fig. let 2 que la face frontale 27 du carter 2 de 
20 la scie 1 ne presente aucune asperite au-dela d'un plan 
P defini par cette face. L'outil de decoupage ou lame 
7 se trouve done situe tres pres de ce plan de sorte 
qu'un travail d'arasage, par rapport a une surface S 
d'une piece 0 contre laquelle est appuye la face fron- 
25 tale de ce carter, peut done fac.i- 

lement etre effectue par exemple pour separer un §le- 

ment E de cette piSce O. 

Le changement de position de la lame est 

commode et ne ftecessite que le devissage des vis 26, 
30 le retournement du bloc de montage. 22 et apres le posi- 
tionnement correct de la lame 7, le revissage des vis 
26. 

Les Fig. 5 et 6 montrent une variante MM-A 
des moyens de montage de l'outil de coupe. Ce dernier 
35 comporte une lame 7A dont la patte de montage 31 est 
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d r un second type standard connu. Cette patte prSsente 
une forme en croix. 

• * 

L'Strier 22A de ce mode de realisation com- 
porte pour bloquer la lame longitudinalement et latSrale- 
5 dans la position d f arasage des encoches 32 prati- 
qu§es respectivement dans les ailes 22A-a et 22A-b 
de l'etrier. En outre f le talon 18A du porte-outil 6A 
est pourvu d'un trou central 33 dans lequel vient p§n§- 
trer l'une des branches transver sales de la patte de 
10 montage 31 dans la position de travail normal de la 
scie. 

L 1 invention n'est pas limitSe aux modes 
de realisation d§crits ci-dessus et represents sur 
les Fig. En effet, elle s 1 applique egalement dans le cas pu 

15 l'on utilise des lames dont la fixation . est r^alisee Sl 1' ai- 
de de simples vis traversant des trous pratiques dans 
la patte de fixation de la lame. Dans ce cas, le porte- 
outil peut comporter de simples mSplats sur lesquels 
la lame vient s'appliquer dans I'une ou l f autre de 

20 ses positions , ces mSplats etant Equivalents aux loge- 
ments formSs par le bloc de montage 22 et la rainure 
19 du mode de realisation des Fig. 13 4. 
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9. 

REVENDICATIONS 



1. Scie sauteuse comprenant un carter (2) 
dans lequel est loge un mecanisme d ' entrapment (3) 
destine a imprinter un mouvement de va-et-vient a 1 'ou- 
til de decoupage <7» 7A) , tel qu'une lame de scie par 
5 exemple, au moyen d'un excentrique (12) et d'un porte- 
outil (6, 6A) loge dans une cavite (29) menagee dans 
ce carter, la machine etant en outre pourvue de moyens 
(MM, MM-A) pour fixer 1 'outil sur le porte-outil dans 
deux positions perpendiculaires de travail, l'une pour 
10 le travail normal et 1' autre pour le travail en arasa- 
ge, cette machine etant caracterisee en ce que le porte- 
outil (6, 6A) est forme par une lame plate montee cou- 
lissante dans la cavite (29) du carter en etant direc- 
tement guidee dans celui-ci immediatement derriere la 
15 face avant de cette cavite, en ce que le porte-outil 
porte a son extremite inf erieure lesdits moyens de 
fixation (MM, MM-A) de 1 'outil et est couplee mecani- 
quement pres de son autre extremite avec un pighon ini 
mediaire (27) du mecanisme d ' entrainement par l'interme- 
20 diaire de 1 ' excentrique (12) et en ce que ce pignon 
intermediate (27) est monte a rotation sur une partie 
en porte-a-faux (30) d'une broche (31) regue dans le carter 
(2) et s'etendant dans ladite cavit§ (29) perpendicu- 
lairement audit porte-outil (6; 6A) . 
25 2. Machine suivant la revendication 1, ca- 

ract§rise en ce que lesdits moyens de montage (MM, MM-A.) 
comprennent un organe de fixation amovible (22, 22A) 
adapte pour etre rendu solidaire du porte-outil (6, 6A) 
et dSlimitant avec 1' extremite inf erieure du porte-ou- 
30 til deux logements (19, 23, 22c; 32, 33) dans lesquels 
1' outil (7; 7A) peut etre recu respectivement dans 
l'une et l 1 autre de ces positions. 

3. Machine suivant la revendication 2 dans 
laquelle 1« outil (7; 7A) est une lame de scie comportant 
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a son extremity de fixation des moyens de blocage 
longitudinal, caracterisee en ce que lesdits logements 
sont delimitSs par une fente longitudinale (19) de 
l r extremity inferieure du porte-outil (6; 6A) et par 
une rainure (23) mSnagee dans ledit organe de fixation 
(22; 22A) et d 1 autre part par un evidement perpendicu- 
laire (22c ; 22A-c) m§nag§ dans cet organe de fixation, 
chaucun desdits logements presentant une section trans- 
versale Sgale 3. celle de la portion de fixation de 
ladite lame (7; 7A) . 

4. Machine suivant la revendication 3, carac- 
terisee en ce que ledit organe de fixation se presente 
sous la forme d'un etrier (22; 22A) entre les ailes du- 
quel est delimits ledit evidement (22c; 22A-c) qui com- 
porte dans son fond ladite rainure (23) et en ce que 

des trous (25) sont pratiques de part et d' autre dudit 
evidement dans les ailes de l T §trier pour laisser passa- 
ge a des vis de fixation (26) destinees a etre bloqu&es 
dans des trous taraud§s (21) menages dans ledit porte- 
outil de part et d 1 autre de la fente (19) pratiquSe 
dans celui-ci. 

5. Machine suivant la revendication 4, ca- 
racteris§e en ce que, pour assurer le positionnement de 
l'outil (7; 7A) dans I'une ou l 1 autre desdites positions 
ledit etrier (22; 22A) est applique contre ledit porte- 
outil (6;i:6A), ansspectivement dans des positions inverses. 
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